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0. CONTROL DE CAMBIOS

0.1.VERSION 1

Emisidn original de la Especificacion.

1. OBJETO DE LA ESPECIFICACION PARA HOMOLOGACION
EQUIPAMIENTO Y/O MATERIALES

La presente especificacién determina las condiciones bajo las cuales TRANSENER S. A.
llevara adelante un proceso de homologacion de equipos o materiales a ser incorporados a la red
eléctrica que opera y mantiene.

En todo el texto que sigue se sobreentiende que se trata de equipamiento o materiales
que cumplen satisfactoriamente con todos los requerimientos establecidos en las especificaciones
técnicas de TRANSENER S. A.

Para que un proveedor este autorizado a proveer materiales y/o equipamiento para ser
incorporados a la red eléctrica de 500 kV, debe previamente obtener la homologacién del mismo
ante TRANSENER S.A. por intermedio de su Gerencia de Ingenieria, mediante el cumplimiento del
proceso que se establece a continuacién.

El proceso de homologacidén se iniciard con nota formal del proveedor solicitando la
homologacién de un material o equipo, acompafiando la documentacion requerida en adelante.

2. CONDICIONES PARA HOMOLOGACION DE TRANSFORMADORES DE
POTENCIA Y/O REACTORES

2.1. EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR

El Proveedor debera demostrar que posee experiencia previa de, como minimo, 10 afios
en el disefio, fabricacién y desarrollo de transformadores de potencia de 500 kV de nivel de tensidn
y de mas de 100 MVA por unidad (equipos monofasicos y trifasicos). Para el caso de reactores,
debera cumplir los mismos requisitos de experiencia (10 afios) pero en equipos monofasicos de una

TRANSENER S.A.
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tension maxima continua de operaciéon de 550 kV. A tal fin presentara los antecedentes que lo
demuestren.

En el caso de un proveedor radicado en Argentina con 10 afios 0 mas de presencia en el
mercado local, que fabrique maquinas similares de nivel de tension inferior, que tenga capacidad
industrial suficiente y que presente para homologacién un transformador y/o reactor, fabricado
bajo licencia de otro proveedor internacional que cumplimente los antecedentes anteriores, y se
demuestre que exista transferencia de tecnologia, se dara por aprobado este punto.

2.2. ANTECEDENTES DE EQUIPO A HOMOLOGAR

El proveedor o su licenciante deberd contar con ANTECEDENTES DE SUMINISTRO de la
cantidad de equipos vendidos y en servicio cuya potencia nominal totalice como minimo 20.000
MVA, con prestaciones similares a los que se adquieren, que hayan sido fabricados y protocolizados
con sus correspondientes ensayos. Los antecedentes expuestos corresponderan a equipamiento
en operacion en Empresas de Transporte o Distribucion Troncal, declarando si dichos suministros
corresponden a equipos iguales o muy similares, tanto en la faz de prestaciones como en su
tecnologia constructiva y funcional. El alcance de la palabra “similares” refiere a equipos de similar
tension y potencia, con el mismo disefio basico y modificaciones menores, para adaptacién a

diferentes especificaciones. Ante discrepancias respecto de este concepto de similaridad,
prevalecera el criterio de TRANSENER.

2.3.REPRESENTACION LOCAL

El Proveedor deberd disponer de un representante en argentina con capacidad técnica,
comercial y financiera suficiente para brindar asistencia técnica pre y post venta. El representante
local puede ser parte de la propia empresa es decir una filial que opere bajo legislacién local, o bien
otra empresa local legalmente constituida. El representante local debe tener estructura,
conocimiento y capacidad técnica, comercial y financiera para ejercer la representacion. En caso de
que la representacion sea ejercida por un socio local debera existir un convenio entre representante
y representado que garantice a TRANSENER S A. que contara con un eficiente servicio de apoyo
local por al menos 10 afos.

2.4.PROCESO DE FABRICACION

El proceso de Fabricacién utilizado por el Proveedor deberd seguir las certificaciones de
ISO 9001y 14001 o equivalentes.

TRANSENER S.A.
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2.5.DOCUMENTACION A PRESENTAR PARA LA HOMOLOGACION
El Proveedor debera presentar como minimo la siguiente documentacion:

1. Listas de referencia (Reference Lists) indicando todos los casos de ventas de equipamiento
similar al que pretende proveer, empresa destinataria, ubicacion definitiva del equipo, fecha de
puesta en marcha y los datos de contacto de la firma compradora.

La informacién minima necesaria a presentar en una lista de referencias es la siguiente:

° Caracteristicas técnicas principales de los suministros realizados (aclarando si es
equipamiento igual o similar).

° Fecha de puesta en servicio.

° Lugar de instalacion, nombre o razén social de la empresa Responsable por la

Operacién y Mantenimiento del Equipamiento.
° Teléfono y correo de contacto del responsable de la operacidn del equipo.

Se entiende que él o los equipos cuentan con un correcto funcionamiento de explotacion industrial,
como minimo de tres (3) afios, cuando luego de su instalacién y puesta en servicio, en el lugar de
trabajo verifican y cumplen las caracteristicas técnicas y valores garantizados.

2. Notas de usuarios que confirmen el buen desempefio del equipamiento similar al que se ofertara
a TRANSENER S. A.

3. Documentacion técnica consistente en planillas de datos garantizados, esquemas funcionales,
planos de armado, montaje, vistas, etc. de equipos similares. Dicha documentacién es fundamental
para verificar que el equipo a homologar cumple los requisitos técnicos de las especificaciones
técnicas particulares.

4. Informacion comercial que permita conocer al producto y a la fabrica
5. La documentacion debe estar escrita en idioma espafiol o inglés.

La FALTA TOTAL O PARCIAL DE LA INFORMACION requerida podré por si sola causar el
rechazo de la solicitud de homologacion.

TRANSENER 5.A.
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2.6.VISITA A PLANTA DE FABRICACION

Como parte de este proceso de Homologacién TRANSENER podra visitar la Fabrica si asi lo
considera necesario (por su cuenta y cargo) y adicionalmente solicitar la ejecucion de algun ensayo
Tipo no presentado y que se indique como recomendado por Norma.

Una vez presentada en forma total la documentacion, TRANSENER iniciara la evaluacion
de la misma y determinara en un plazo razonable segin sea la complejidad del caso, si homologa o
rechaza la homologacién requerida y lo informara por escrito al interesado.

El rechazo a su solo juicio del pedido de homologacién por parte de TRANSENER no dara
derecho a reclamo alguno por parte del proveedor.

2.7. ALCANCE DEL O LOS CONVENIOS ACORDADOS CON REPRESENTANTES LOCALES

El convenio que regule la participacion de un representante local debe:

1. Asegurar el cumplimiento del objetivo consistente en prestar apoyo pre y post venta a
TRANSENERS. A. y demas clientes locales.

2. Cumplir con los requisitos que determina la legislacion local, de modo que asegure a TRANSENER
S. A. la prestacion del servicio durante 10 afios como minimo.

3. En caso de eventualmente decidir cualquiera sea el motivo, el cese de la vigencia de su convenio
con el representante local, el proveedor debera informarlo previamente TRANSENER S. A. con al
menos 60 dias de anticipacién y someter a aprobacion de ésta, otro convenio equivalente. Si el
convenio de representacion local no estuviera vigente o fuera rechazado, sea cual fuera el motivo,
el proveedor seré excluido de las licitaciones que se realicen sin justificacion previa alguna.

4. En caso de que el representante local incumpla con su obligacion, TRANSENER S. A. podrd
solicitar el reemplazo del mismo y de su convenio en el término de 180 dias de solicitado ante el
proveedor por escrito. Vencido este plazo, se considerara que no existe convenio vigente y valdra
lo indicado en el punto (3).

TRANSENER S.A. P&gina 6 de 18
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3. CONDICIONES PARA HOMOLOGACION DE EQUIPOS DE POTENCIA
PARA ESTACIONES TRANSFORMADORAS DE 500 Kv

CONSIDERACIONES GENERALES

Este apartado serd de aplicacion para homologacion de los siguientes equipos:

e |nterruptores

e Seccionadores

o Transformadores de medida.

e Descargadores.

e Bobinas de onda portadora.

e Capacitores de acoplamiento para OP
e Reactores en aire.

e Bancos de capacitores serie o shunt.

3.1. EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR

El Proveedor debera demostrar que posee experiencia previa de, como minimo, 10 afios
en el disefio, fabricacién y desarrollo de los equipos que desea homologar, de cualquier nivel de
tension y hasta 500 kV. A tal fin presentara los antecedentes que lo demuestren.

3.2. FABRICANDO BAJO LICENCIA INTERNACIONAL

En el caso de un fabricante local, es decir radicado en Argentina, con 10 afios o0 mds de
presencia en el mercado local, que tenga capacidad industrial suficiente y que se haga presente
solicitando homologacion de un prototipo fabricado bajo licencia de otro proveedor internacional,
gue también demuestre los antecedentes anteriores, en tanto se compruebe que habra
transferencia de tecnologia. y contando con la totalidad de los ensayos de tipo (de la maxima
exigencia determinada por la norma) se homologara el equipo. Luego se establecera un proceso de
compra de cantidades en forma paulatina a solo criterio de TRANSENER y en funcién del buen
desempefio del proceso de gestiéon y provision. El objetivo de este proceso es comprobar en la
practica el desempefio del proveedor nacional en todos los aspectos, técnicos, comerciales y
financieros y del equipo provisto en su faz de operacién y mantenimiento.

TRANSENER S.A.
GERENCIA DE INGENIERIA
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3.3. ANTECEDENTES DE EQUIPO A HOMOLOGAR:

El proveedor o su licenciante deberd contar con ANTECEDENTES DE SUMINISTRO de,
como minimo, la cantidad de 500 equipos vendidos y en servicio del modelo ofertado o de la misma
linea, que hayan sido fabricados y protocolizados con sus correspondientes ensayos de tipo
realizados en laboratorios reconocidos. El modelo o su linea debe tener una antigliedad en el
mercado de al menos 5 afios en servicio con eficiencia en su desempefio comprobable. Los
antecedentes expuestos corresponderan a equipamiento en operacién en Empresas de Transporte
o Distribucién Troncal, declarando si dichos suministros corresponden a equipos iguales o muy
similares, tanto en la faz de prestaciones como en su tecnologia constructiva y funcional. El alcance

de la palabra “similares” refiere a equipos de similar tensidn, corriente y potencia nominales, con el
mismo disefio basico y modificaciones menores, para adaptacién a diferentes especificaciones.
Ante discrepancias respecto de este concepto de similaridad, prevalecera el criterio de TRANSENER.
No se tendran en cuenta antecedentes de equipos instalados en el pais de origen del fabricante.

La informacién minima necesaria a presentar en una lista de referencias es la siguiente:

e Caracteristicas técnicas principales de los suministros realizados (aclarando si es equipamiento
igual o similar).

e Fecha de puesta en servicio.

e Lugar de instalacién, nombre o razén social de la empresa Responsable por la Operacién y
Mantenimiento del Equipamiento.

e Teléfonoy correo de contacto del responsable de la operacién del equipo.

e Presentar al menos 10 notas formales y oficiales de representantes de empresa usuarias de los
equipos a homologar, que establezcan taxativamente que los mismos se encuentran funcionando
correctamente en régimen industrial de explotacidén durante un lapso no menor a 3 (tres) afios a la
fecha de puesta en servicio.

Se entiende que él o los equipos cuentan con un correcto funcionamiento de explotacion industrial,
como minimo de tres (3) afios, cuando luego de su instalacién y puesta en servicio, en el lugar de
trabajo verifican y cumplen las caracteristicas técnicas y valores garantizados.

3.4. REPRESENTACION LOCAL

El Proveedor internacional o extranjero que desee proveer equipamiento a TRANSENER,
deberd disponer de un representante en argentina con capacidad técnica, comercial y financiera
suficiente para brindar asistencia técnica pre y post venta. El representante local puede ser parte
de la propia empresa, es decir una filial que opere bajo legislacién local, o bien otra empresa local
legalmente constituida. El representante local debe tener estructura propia, incluyendo personal

TRANSENER S.A.
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local capacitado, de modo de atender los reclamos interpretando la problematica y efectuando la
gestion de enlace con el fabricante internacional en forma eficiente. TRANSENER se comunicara
con el representante local en idioma castellano, en tanto el representante local realizara la gestion
con el fabricante en el idioma que éste utilice.

3.5.ENSAYOS DE TIPO

Los ensayos de tipo deberdn haber sido realizados en laboratorios de una institucién
independiente reconocida internacionalmente, o bien en laboratorio del fabricante con auditorio
de laboratorio independiente de prestigio internacional. TRANSENER a su solo juicio determinara la
validez o no del ensayo presentado. Deberan presentarse todos los ensayos de tipo indicados en las
especificaciones técnicas de Transener.

3.6. PROCESO DE FABRICACION

El proceso de Fabricaciéon utilizado por el Proveedor debera seguir las certificaciones de
ISO 9001 y 14001 o equivalentes.

3.7.DOCUMENTACION A PRESENTAR PARA LA HOMOLOGACION
El Proveedor deberd presentar como minimo la siguiente documentacion:

1. Listas de referencia (Reference Lists) indicando todos los casos de ventas de equipamiento
similar al que pretende proveer, empresa destinataria, ubicacion definitiva del equipo, fecha de
puesta en marcha y los datos de contacto de la firma compradora.

2. Notas de usuarios que confirmen el buen desempefio del equipamiento similar al que se ofertara
a TRANSENER S. A. Presentar al menos 10 notas formales y oficiales de representantes de empresa
usuarias de los equipos a homologar, que establezcan taxativamente que los mismos se encuentran
funcionando correctamente en régimen industrial de explotacién durante un lapso no menor a 3
(tres) afios a la fecha de puesta en servicio. Se entiende que él o los equipos cuentan con un
correcto funcionamiento de explotacion industrial, como minimo de tres (3) afos, cuando luego de
su instalacion y puesta en servicio, en el lugar de trabajo verifican y cumplen las caracteristicas
técnicas y valores garantizados.

3. Documentacién técnica consistente en planillas de datos garantizados, planos de armado,
montaje, vistas, esquemas funcionales, etc. de equipos similares. La informaciéon técnica es
fundamental para verificar el cumplimiento de las especificaciones técnicas particulares del equipo
a homologar.

TRANSENER S.A.
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4. Informacién comercial que permita conocer al producto y a la fabrica.

Toda la documentaciéon debe estar escrita en idioma preferentemente espafiol o en su

defecto en inglés.
La FALTA TOTAL O PARCIAL DE LA INFORMACION requerida podré por si sola causar el
rechazo de la solicitud de homologacion.

3.8. VISITA A PLANTA DE FABRICACION

Como parte de este proceso de Homologacion TRANSENER podré visitar la Fabrica si asi lo
considera necesario (por su cuenta y cargo) y adicionalmente solicitar la ejecucion de algin ensayo
Tipo no presentado y que se indique como recomendado por Norma.

Una vez presentada en forma total la documentacion, TRANSENER iniciara la evaluacion
de la misma y determinard en un plazo razonable seguin sea la complejidad del caso, si homologa o
rechaza la homologacién requerida y lo informara por escrito al interesado.

El rechazo a su solo juicio del pedido de homologacién por parte de TRANSENER no dara
derecho a reclamo alguno por parte del proveedor.

3.9. ALCANCE DEL O LOS CONVENIOS ACORDADOS CON REPRESENTANTES LOCALES
El convenio que regule la participacion de un representante local debe:

1. Asegurar el cumplimiento del objetivo consistente en prestar apoyo pre y post venta a
TRANSENER S. A. y demas clientes locales.

2. Cumplir con los requisitos que determina la legislacion local, de modo que asegure a TRANSENER
S. A. la prestacion del servicio durante 10 aflos como minimo.

3. En caso de eventualmente decidir, cualquiera sea el motivo, el cese de la vigencia de su convenio
con el representante local, el proveedor debera informarlo previamente TRANSENER S. A. con al
menos 60 dias de anticipacién y someter a aprobacion de ésta, otro convenio equivalente. Si por
cualquier motivo el convenio de representacion local cesara en su vigencia o fuera denunciado por
TRANSENER, cualquiera sea el motivo, el proveedor serd excluido en forma inmediata de las
licitaciones que se realicen, sin justificacidn previa alguna y a partir del mismo momento del cese de
su vigencia o de la baja.

TRANSENER S.A.
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4. En caso de que el representante local incumpla con su obligacién, TRANSENER S. A. podra
solicitar el reemplazo del mismo y de su convenio en el término de 180 dias de solicitado ante el
proveedor por escrito. Vencido este plazo, se considerard que no existe convenio vigente y valdra
lo indicado en el punto (3).

5. El convenio deberd asegurar que el representante local dispondra de personal capacitado para
interpretar documentacion técnica, dispondra ademas de un stock de materiales para reparacién en
cantidad suficiente, tendrd capacidad para gestionar ante el proveedor reparaciones y repuestos, y
efectuar cambios de componentes y/o ajustes. La duracion del convenio debera ser no menor a 10
afios contados desde la fecha de homologacion por TRANSENER.

4. CONDICIONES PARA HOMOLOGACION DE EQUIPOS ELECTRONICOS,
PARTICULARMENTE DE APARATOS DE PROTECCION Y CONTROL.

La homologacion de equipos de Protecciones y Control debera estar de acuerdo con los
requerimientos de la especificaciéon técnicas de TRANSENER:

ETPYC-54-1 - ETG Protecciones (v1.1)

ETPY(C-54-58 - ETP Estacion Meteoroldgica Automdtica
ETPYC-54-57 - ETP Localizador de fallas por OV

ETPYC-54-53 - ETP Switches Modulares

ETPYC-54-41 - ETP Unidad de Control de Bahia

ETPY(C-54-28 - ETP Servidor de Protecciones y Control
ETPY(C-54-25 - ETP Equipo de ensayo de protecciones
ETPYC-54-22 - ETP Reles auxiliares para tableros de proteccion
ETPYC-54-19 - ETP Equipamiento DAG y Automatismos de Red
ETPYC-54-11 - ETP Verificador de sincronismo (v1.1)
ETPYC-54-55 - ETP Gateway SCADA

4.1. ANTECEDENTES DE EQUIPO A HOMOLOGAR

Se debera cumplir con los requerimientos de la especificacion técnicas de TRANSENER:
ETPYC-54-1 - ETG Protecciones (v1.1)

TRANSENER S.A.
GERENCIA DE INGENIERIA
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4.1.1. Unidades vendidas

Se debera cumplir con los requerimientos de la especificacion técnicas de TRANSENER:

ETPYC-54-1 - ETG Protecciones (v1.1)

Tabla 1: Minimo de unidades vendidas por IED de proteccion, sincronizacidn y valija de ensayos:

Tipo de IED Unidades vendidas
Protecciones de lineas de 500, 220y 132 kV >1000
Protecciones de celdas de 33y 13,2 kV >1000
Protecciones de barras e interruptores de 500,220y 132 kv | 2250
Proteccidn de transformador >600
Proteccidn de reactor shunt >600
Protecciones de acometida de transformadory >1000
autotransformador de 500,220 y 132 kV
Protecciones de sobrecorriente de 500,220 y 132 kV >1000
Proteccion de acometida de reactor de barras >600
Verificadores de sincronismo >1000
>100

Valijas de ensayo

4.2.REPRESENTACION LOCAL

El Proveedor internacional o extranjero que desee proveer equipamiento a TRANSENER,
debera disponer de un representante en argentina con capacidad técnica, comercial y financiera
suficiente para brindar asistencia técnica pre y post venta. El representante local puede ser parte
de la propia empresa, es decir una filial que opere bajo legislacion local, o bien otra empresa local
legalmente constituida. El representante local debe tener estructura propia, incluyendo personal
local capacitado, de modo de atender los reclamos interpretando la problematica y efectuando la
gestion de enlace con el fabricante internacional en forma eficiente. TRANSENER se comunicara
con el representante local en idioma castellano, en tanto el representante local realizard la gestion

con el fabricante en el idioma que éste utilice.

4.3.ENSAYOS DE TIPO

Se debera cumplir con los requerimientos de la especificacion técnica de TRANSENER

ETPYC-54-1 - ETG Protecciones (v1.1)

TRANSENER S.A.
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4.4.PROCESO DE FABRICACION

El proceso de Fabricacién utilizado por el Proveedor deberd seguir las certificaciones de ISO 9001 y
14001 o equivalentes. Adicionalmente debera cumplir con los requerimientos de la especificacidn
técnica de TRANSENER ETPYC-54-1 - ETG Protecciones (v1.1)

4.5.DOCUMENTACION A PRESENTAR PARA LA HOMOLOGACION

Se debera cumplir con los requerimientos de la especificacidn técnica de TRANSENER ETPYC-54-1

- ETG Protecciones (v1.1)

La FALTA TOTAL O PARCIAL DE LA INFORMACION requerida podra por si sola causar el

rechazo de la solicitud de homologacién.

4.6.VISITA A PLANTA DE FABRICACION

Como parte de este proceso de Homologacion TRANSENER podré visitar la Fabrica si asi lo
considera necesario (por su cuenta y cargo) y adicionalmente solicitar la ejecucién de algin ensayo
Tipo no presentado y que se indique como recomendado por Norma.

Una vez presentada en forma total la documentacién, TRANSENER iniciara la evaluacién
de la misma y determinard en un plazo razonable segun sea la complejidad del caso, si homologa o

rechaza la homologacion requerida y lo informaré por escrito al interesado.

El rechazo a su solo juicio del pedido de homologacién por parte de TRANSENER no dara

derecho a reclamo alguno por parte del proveedor.

5. CONDICIONES PARA HOMOLOGACION DE EQUIPOS ELECTRONICOS,
PARTICULARMENTE DE APARATOS COMUNICACIONES.

5.1. EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR

El Proveedor debera demostrar que posee experiencia previa de, como minimo, 10 afios
en el disefio, fabricacidn y desarrollo de los equipos que desea homologar. A tal fin presentara los

antecedentes que lo demuestren.

TRANSENER S.A.
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5.2. PROVEEDOR LOCAL FABRICANDO BAJO LICENCIA INTERNACIONAL

En el caso de un fabricante local, es decir radicado en Argentina, con 5 afios 0 mas de
presencia en el mercado local, con buen desempeﬁd, que tenga capacidad industrial suficiente y
que se haga presente solicitando homologacién de un prototipo fabricado bajo licencia de otro
proveedor internacional, que también demuestre los antecedentes anteriores, en tanto se
compruebe que habré transferencia de tecnologia y contando con la totalidad de los ensayos de
tipo (de la maxima exigencia determinada por la norma) se homologara el equipo. Luego se
establecerd un proceso de compra de cantidades en forma paulatina a solo criterio de TRANSENER y
en funcién del buen desempefio del proceso de gestidn y provision. El objetivo de este proceso es
comprobar en la practica el desempefio del proveedor nacional en todos los aspectos, técnicos,
comerciales y financieros y del equipo provisto en su faz de operacion y mantenimiento.

5.3.ANTECEDENTES DE EQUIPO A HOMOLOGAR

El proveedor o su licenciante deberd contar con ANTECEDENTES DE SUMINISTRO de,
como minimo, la cantidad de equipos vendidos y en servicio del modelo ofertado o de la misma
linea indicada en Tabla 1, seglin el tipo de aparato. Los equipos a homologar deben haber sido
fabricados y protocolizados con sus correspondientes ensayos de tipo realizados en laboratorios
reconocidos o bien en laboratorio del fabricante caso en el cual el ensayo debe ser auditado y
aprobado por un instituto externo de prestigio mundial. EIl modelo o su linea debe tener una
antigliedad en el mercado de al menos 5 afios en servicio con eficiencia comprobable en su
desempefio. Los antecedentes expuestos corresponderdn a equipamiento en operacién en
Empresas de Transporte o Distribucion Troncal, declarando si dichos suministros corresponden a
equipos iguales o muy similares, tanto en la faz de prestaciones como en su tecnologia constructiva
y funcional. El alcance de la palabra “similares” refiere a equipos de similar tension, corriente y
potencia nominales, con el mismo disefio béasico y modificaciones menores, para adaptacion a
diferentes especificaciones.  Ante discrepancias respecto de este concepto de similaridad,
prevalecerad el criterio de TRANSENER. No se tendran en cuenta antecedentes de equipos
instalados en el pais de origen del fabricante.

La informacidn minima necesaria a presentar en una lista de referencias es la siguiente:

e Caracteristicas técnicas principales de los suministros realizados (aclarando si es equipamiento
igual o similar).

¢ Fecha de puesta en servicio.

e Lugar de instalacién, nombre o razén social de la empresa Responsable por la Operacion y
Mantenimiento del Equipamiento.

e Teléfonoy correo de contacto del responsable de la operacién del equipo.

TRANSENER S.A.
GERENCIA DE INGENIERIA
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5.4. REPRESENTACION LOCAL

El Proveedor internacional o extranjero que desee proveer equipamiento a TRANSENER,
debera disponer de un representante en argentina con capacidad técnica, comercial y financiera
suficiente para brindar asistencia técnica pre y post venta. El representante local puede ser parte
de la propia empresa, es decir una filial que opere bajo legislacién local, o bien otra empresa local
legalmente constituida. El representante local debe tener estructura propia, incluyendo personal
local capacitado, de modo de atender los reclamos interpretando la problemadtica y efectuando la
gestion de enlace con el fabricante internacional en forma eficiente. TRANSENER se comunicara
con el representante local en idioma castellano, en tanto el representante local realizard la gestion
con el fabricante en el idioma que éste utilice.

5.5.ENSAYOS DE TIPO

Los ensayos de tipo deberan haber sido realizados en laboratorios de una institucién
independiente reconocida internacionalmente, o bien en laboratorio del fabricante con auditoria
efectuada por laboratorio independiente de prestigio internacional. TRANSENER a su solo juicio
determinard la validez o no del ensayo presentado. Deberdn presentarse todos los ensayos de tipo
indicados en las especificaciones técnicas de Transener.

5.6. PROCESO DE FABRICACION

El proceso de Fabricacidn utilizado por el Proveedor deberd seguir las certificaciones de
ISO 9001 y 14001 o equivalentes.

5.7.DOCUMENTACION A PRESENTAR PARA LA HOMOLOGACION
El Proveedor deberd presentar como minimo la siguiente documentacion:

1. Listas de referencia (Reference Lists) indicando todos los casos de ventas de equipamiento
similar al que pretende proveer, empresa destinataria, ubicacion definitiva del equipo, fecha
de puesta en marcha y los datos de contacto de la firma compradora.

2. Notas de usuarios que confirmen el buen desempefio del equipamiento similar al que se
ofertara a TRANSENER S. A. Presentar al menos 10 notas formales y oficiales de
representantes de empresa usuarias de los equipos a homologar, que establezcan
taxativamente que los mismos se encuentran funcionando correctamente en régimen
industrial de explotacion durante un lapso no menor a 3 (tres) afios a la fecha de puesta en
servicio. Se entiende que él o los equipos cuentan con un correcto funcionamiento de
explotacién industrial, como minimo de tres (3) afios, cuando luego de su instalacién y puesta
en servicio, en el lugar de trabajo verifican y cumplen las caracteristicas técnicas y valores
garantizados.

TRANSENER S.A. e e
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3. Documentacién técnica consistente en planillas de datos garantizados, planos de armado,
montaje, vistas, esquemas funcionales, etc. de equipos similares.
4. Informacion comercial que permita conocer al producto y a la fabrica.

Toda la documentacién debe estar escrita en idioma preferentemente espafiol o en su
defecto en inglés.

La FALTA TOTAL O PARCIAL DE LA INFORMACION requerida podrd por si sola causar el
rechazo de la solicitud de homologacion.

5.8.VISITA A PLANTA DE FABRICACION

Como parte de este proceso de Homologacion TRANSENER podra visitar la Fabrica si asi lo
considera necesario (por su cuenta y cargo) y adicionalmente solicitar la ejecucién de algin ensayo
Tipo no presentado y que se indique como recomendado por Norma.

Una vez presentada en forma total la documentacién, TRANSENER iniciard la evaluacion
de la misma y determinara en un plazo razonable segln sea la complejidad del caso, si homologa o
rechaza la homologacién requerida y lo informard por escrito al interesado.

El rechazo a su solo juicio del pedido de homologacién por parte de TRANSENER no dara
derecho a reclamo alguno por parte del proveedor.

5.9. ALCANCE DEL O LOS CONVENIOS ACORDADOS CON REPRESENTANTES LOCALES

El convenio que regule la participacion de un representante local debe:

1. Asegurar el cumplimiento del objetivo consistente en prestar apoyo pre y post venta a
TRANSENER S. A. y demas clientes locales.

2. Cumplir con los requisitos que determina la legislacién local, de modo que asegure a TRANSENER
S. A. la prestacidn del servicio durante 10 afios como minimo.

3. En caso de eventualmente decidir, cualquiera sea el motivo, el cese de la vigencia de su convenio
con el representante local, el proveedor deberd informarlo previamente TRANSENER S. A. con al
menos 60 dias de anticipacidn y someter a aprobacion de ésta, otro convenio equivalente. Si por
cualquier motivo el convenio de representacion local cesara en su vigencia o fuera denunciado por

TRANSENER S.A.
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TRANSENER, cualquiera sea el motivo, el proveedor serd excluido en forma inmediata de las
licitaciones que se realicen, sin justificacion previa alguna y a partir del mismo momento del cese de
su vigencia o de la baja.

4. En caso de que el representante local incumpla con su obligacion, TRANSENER S. A. podra
solicitar el reemplazo del mismo y de su convenio en el término de 180 dias de solicitado ante el
proveedor por escrito. Vencido este plazo, se considerara que no existe convenio vigente y valdra
lo indicado en el punto (3).

5. El convenio debera asegurar que el representante local dispondra de personal capacitado para
interpretar documentacion técnica, dispondrd ademas de un stock de materiales para reparacién en
cantidad suficiente, tendrd capacidad para gestionar ante el proveedor reparaciones y repuestos y
efectuar cambios de componentes y/o ajustes. La duracion del convenio debera ser no menor a 10
afios contados desde la fecha de homologacion por TRANSENER.

6. CONDICIONES PARA HOMOLOGACION DE MATERIALES ELECTRICOS
Y MECANICOS DE SUBESTACIONES Y LINEAS DE 500 KV

CONSIDERACIONES GENERALES.

Este apartado refiere a los principales materiales en general a utilizar en las estaciones
transformadoras como ser, cables aéreos, cables de AT, MT vy BT, incluyendo cables multifilares,
cables de comunicaciones de cobre y de fibra dptica, estructuras, aisladores, morseteria y cualquier
otro material electromecénico utilizado para construcciéon de estaciones transformadoras. Se
excluyen de este apartado los aparatos o equipos que son tratados por separado.

6.1. EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR

El Proveedor debera demostrar que posee experiencia previa de, como minimo, 10 afios
en el disefio, fabricacion y desarrollo de los materiales que desea homologar. A tal fin presentara
los antecedentes que lo demuestren.

6.2. PROVEEDOR LOCAL FABRICANDO BAJO LICENCIA INTERNACIONAL

En el caso de un fabricante local, es decir radicado en Argentina, con 5 afios o mas de
presencia en el mercado local, con buen desempefio, que tenga capacidad industrial suficiente y
que se haga presente solicitando homologacion de un prototipo fabricado bajo licencia de otro

TRANSENER S.A.
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proveedor internacional, que también demuestre los antecedentes anteriores, en tanto se
compruebe que habra transferencia de tecnologia y contando con la totalidad de los ensayos de
tipo (de la méxima exigencia determinada por la norma) se homologard el material. Luego se
establecerd un proceso de compra de cantidades en forma paulatina a solo criterio de TRANSENER y
en funcién del buen desempefio del proceso de gestion y provision. El objetivo de este proceso es
comprobar en la practica el desempefio del proveedor nacional en todos los aspectos, técnicos,
comerciales y financieros y del equipo provisto en su faz de operacién y mantenimiento.

6.3. ANTECEDENTES DE MATERIAL A HOMOLOGAR

El proveedor o su licenciante deberd contar con antecedentes de suministros anteriores
del material propuesto de, como minimo, 10 afios en instalaciones en servicio con eficiencia
comprobable en su desempefio. Los antecedentes expuestos corresponderan a materiales
instalados en Empresas de Transporte o Distribucion Troncal.

La informacion minima necesaria a presentar en una lista de referencias es la siguiente:

e Caracteristicas técnicas principales de los suministros realizados (aclarando si es el mismo
material o similar). La informacién técnica es fundamental para verificar el cumplimiento de los
requisitos técnicos de las especificaciones técnicas particulares.

e Fechade instalacion.

e Lugar de instalacién, nombre o razén social de la empresa Responsable por la Operacion y
Mantenimiento del Equipamiento.

e Teléfonoy correo de contacto del responsable de la operacién del equipo.

6.4. REPRESENTACION LOCAL

TRANSENER se reserva el derecho de requerir o né la participacion de un representante
local en el proceso de homologacién de un material a su solo juicio, en caso de que la utilizacion del
material propuesto pueda ser en cantidades grandes y en forma repetitiva en varios proyectos.

En caso de que TRANSENER lo requiera, el Proveedor internacional o extranjero que
desee proveer materiales a TRANSENER, deberd disponer de un representante en argentina con
capacidad técnica, comercial y financiera suficiente para brindar asistencia técnica pre y post venta.
El representante local puede ser parte de la propia empresa, es decir una filial que opere bajo
legislacion local, o bien otra empresa local legalmente constituida. El representante local debe
tener estructura propia, incluyendo personal local capacitado, de modo de atender los reclamos
interpretando la problemética y efectuando la gestién de enlace con el fabricante internacional en
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forma eficiente. TRANSENER se comunicard con el representante local en idioma castellano, en

tanto el representante local realizara la gestion con el fabricante en el idioma que éste utilice.

6.5. ENSAYOS DE TIPO

Los ensayos de tipo deberan haber sido realizados en laboratorios de una institucion

independiente reconocida internacionalmente, o bien en laboratorio del fabricante con auditorio

de laboratorio independiente de prestigio internacional. TRANSENER a su solo juicio determinara la

validez o no del ensayo presentado. Deberdn presentarse todos los ensayos de tipo indicados en las

especificaciones técnicas de Transener.

6.6. PROCESO DE FABRICACION

El proceso de Fabricacion utilizado por el Proveedor debera seguir las certificaciones de

ISO 9001 y 14001 o equivalentes.

6.7. DOCUMENTACION A PRESENTAR PARA LA HOMOLOGACION

El Proveedor debera presentar como minimo la siguiente documentacién:

Listas de referencia (Reference Lists) indicando todos los casos de ventas de material
similar al que pretende proveer, empresa destinataria, ubicacion definitiva del equipo,
fecha de puesta en marcha y los datos de contacto de la firma compradora.

Notas de usuarios que confirmen el buen desempefio del material similar al que se
ofertara a TRANSENER S. A. Presentar al menos 5 notas formales y oficiales de
representantes de empresa usuarias de los materiales a homologar, que establezcan
taxativamente que los mismos se encuentran funcionando correctamente durante un
lapso no menor a 3 (tres) afios desde su instalacion.

Documentacion técnica consistente en planillas de datos garantizados, planos, normas de
aplicacion, etc.

Informacién comercial que permita conocer al producto y a la fabrica.

Toda la documentacién debe estar escrita en idioma preferentemente espafiol o en su

defecto en inglés.

La FALTA TOTAL O PARCIAL DE LA INFORMACION requerida podra por si sola causar el

rechazo de la solicitud de homologacion.
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6.8.VISTA A PLANTA DE FABRICACION

Como parte de este proceso de Homologacién TRANSENER podra visitar la Fabrica si asi lo
considera necesario (por su cuenta y cargo) y adicionalmente solicitar la ejecucion de algin ensayo
Tipo no presentado y que se indique como recomendado por Norma.

Una vez presentada en forma total la documentacién, TRANSENER iniciara la evaluacion
de la mismay determinara en un plazo razonable segln sea la complejidad del caso, si homologa o
rechaza la homologacion requerida y lo informara por escrito al interesado.

El rechazo a su solo juicio del pedido de homologacién por parte de TRANSENER no dara
derecho a reclamo alguno por parte del proveedor.

6.9. ALCANCE DEL O LOS CONVENIOS ACORDADOS CON REPRESENTANTES LOCALES

En caso de que TRANSENER requiera la participacion de un representante local, el convenio que
regule la participaciéon de un representante local debe:

1. Asegurar el cumplimiento del objetivo consistente en prestar apoyo pre y post venta a
TRANSENERS. A. y demas clientes locales.

2. Cumplir con los requisitos que determina la legislacion local, de modo que asegure a TRANSENER
S. A. la prestacion del servicio durante 10 afios como minimo.

3. En caso de eventualmente decidir, cualquiera sea el motivo, el cese de la vigencia de su convenio
con el representante local, el proveedor debera informarlo previamente TRANSENER S. A. con al
menos 60 dias de anticipacién y someter a aprobacion de ésta, otro convenio equivalente. Si por
cualquier motivo el convenio de representacién local cesara en su vigencia o fuera denunciado por
TRANSENER, cualquiera sea el motivo, el proveedor serd excluido en forma inmediata de las
licitaciones que se realicen, sin justificacién previa alguna y a partir del mismo momento del cese de
su vigencia o de la baja.

4. En caso de que el representante local incumpla con su obligacion, TRANSENER S. A. podrd
solicitar el reemplazo del mismo y de su convenio en el término de 180 dias de solicitado ante el
proveedor por escrito. Vencido este plazo, se considerara que no existe convenio vigente y valdra
lo indicado en el punto (3).
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5. El convenio debera asegurar que el representante local dispondra de personal capacitado para
interpretar documentacion técnica, dispondrd ademads de un stock de materiales para reparacion en
cantidad suficiente, tendra capacidad para gestionar ante el proveedor reparaciones y repuestos y
efectuar cambios de componentes y/o ajustes. La duracion del convenio deberd ser no menor a 10

afios contados desde |la fecha de homologacion por TRANSENER.

TRANSENER S.A.
GERENCIA DE INGENIERIA

Pagina 21 de 18




