
Gerencia Ingeniería Transener S. A. 
 
 

Adenda ET N° 52 – Setiembre 2008 Página 1 de 2 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TRANSENER S.A. 
 
 
 

ADENDA A LA 
 
 
 
 
 
 
 

ESPECIFICACIÓN TÉCNICA N° 52 
 
 
 
 

MORSETERÍA, HERRAJES Y CONECTORES PARA ESTACIONES 
TRANSFORMADORAS DE ALTA TENSIÓN 

 
 
 

 
 
 
 
 
 



Gerencia Ingeniería Transener S. A. 
 
 

Adenda ET N° 52 – Setiembre 2008 Página 2 de 2 
 

 
2.- NORMAS DE CONSULTA 

Deberán ser consideradas, además de las ya especificadas, las normas 
ASTM referidas a los materiales a ser utilizados: 
 

• ASTM A 148 Specifications for Steel Castings for High Strength 
Structural Purposes. 

 

• ASTM A 536 Specification for Ductile Iron Castings. 
 

• ASTM A 563 Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts. 
 

• ASTM A 354 Specification for Quenched and Tempered Alloy Steel 
Bolts Studs and Other Externally Threaded. 

 
• ASTM A 519 Specification for Seamless Carbon and Alloy Steel 

Mechanical Tubing. 
 

• ASTM B 26 Specification for Aluminium Alloy Sand Castings. 
 

• ASTM B 108 Specification for Aluminium Alloy Permanent Mold 
Casting. 

 
• ASTM B 211 Specification Aluminium and Aluminium Bars, Rods and 

Wire. 

 
• ASTM B 221 Specification Aluminium Alloy Extruded Bars, Rods, 

Wires, Shapes and Tubes. 

 
• ASTM B 695 Specifications for Coatings of Zinc Mechanically 

Deposited on Iron and Steel. 
 
 
3.2. Características de los Materiales 

Se modifican el primer y segundo párrafo de la siguiente forma: 
 
Se recomienda el uso de los siguientes materiales: 
 
Aluminio según ASTM B 211 
Aleación de Aluminio según ASTM B108 y B221 
Acero forjado o laminado, galvanizado según ASTM A148, A563 y A519 
Hierro fundido según ASTM A536 
 
 
 
 


